NUDOVA MOD. 8.2.4-02
LEODINAMICA
BONVICINI REV.01
REPORT CONTROLLO MAGNETOSCOPICO
MT n. CUSTOMER: P.ORDER n.
MTn. 24h0x | o1 |ENTE: ORDINE n.
OGGETTO JOBNN.
OCGETT HYDRAULIC CYLINDER WELDINGS AV
DISEGNO POSITION 100% INSPECTED N.
DRAWING POSIZIONE ° COLLAUDATI N.
SURFACE CONDITION AS WELDED/AS | EXAMINATION PROCEDURE
CONDIZIONI SUPERFICIALI TURNED SPECIFICA DI CONTROLLO UNIEN IS0 17638
PROCESSO DI
ACCEPTABILITY METAL CORED WIRE ISO 17632-A
., | UNIENISO 23278 LIV. 2X | SALDATURA
ACCETTABILITA WELDING PROCESS T46 M M1 HS
MAGNETIZATION METHOD ISPECTION MEDIUM
METODO DI MAGNETIZZAZIONE MEZZO DI ISPEZIONE
GIOGO HR51 - YOKE HR51 UMIDO - WET
MAGNETIZING CURRENT (ACIDC) POWDER
TIPO DI CORRENTE (AC/DC) AC POLVERE FLAWFINDR
DISTANGE / WELDING THICKNESS (mm) TYPE
DISTANZA | SPESSORE. SALDATURA (mm) 150/max60 | 1o~ | BLACKMAGNETIC INK - WHITE CONTRAST PAINT
CLEANING SURFACE DEMAGNETIZATION
PULITURA SUPERFICIE GRINDING /BRUSHING | peyagNETIZZAZIONE NOT REQUESTED

RESULTS - RISULTATI

® CONFORME - ACCORDING TO SPEC.
B NESSUNA INDICAZIONE DA RIPORTARE - NO REPORT INDIC.

O IND. DARIPORT. SU FOGLIO __ - REPORT INDIC. SEE SHEET _

B NON CONFORME - NOT ACCORDING TO SPEC.

© DA RIPARARE VEDI FIG. __ - TO REPAIR SEE FIGURE __

NOTE:
PLACE DATE
LUOGO GRUMELLO CREMONESE (CR) DATA
Mattia Capelli - UNI EN 473 LIVELLO 2
N ;
TR e e I | INSPECTOR
TELO:Z?? Bad o0 70233 ISPECTOR
Cap. Soc/k. 100 00" Ge. n. 5666
Codice 2
Fartita |.V.A¢
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